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MACHINE TOOL FLANGE U-TRONIC S+R

GEARBOX

UT 3-360 S+R

U-TRONIC S+R are medium sized CN heads that are connected to the U axis
of the machine tool CNC for inner, outer and undercut facing operations, fine
boring, straight and taper thread, concave and convex radiusing, thanks to
the interpolation with all the machine tool axes. These heads, unlike standard
U-TRONIC heads, are designed with an integrated gear-box with a 1:4 ratio
to amplify the cutting torque and cutting parameters. Therefore, they are
specifically suitable for machine versions with electro-spindle, where usually
power/speed is high but torque is limited at low rpm.

They can be applied either manually or automatically and with pallet systems
on boring machines, machining centers and special machines. Fixed toolholder
may be applied on to the tool holder slide, with either manual or automatic
toolchange. U-TRONIC S+R are available in 3 sizes, from 2360 to @630 mm,
all equipped with coolant thru.

Le U-TRONIC S+R sono teste a CN di medie dimensioni che si collegano
all’asse U del CNC della macchina utensile per lavorazioni di sfacciature esterne,
interne e sottosquadra, alesature e filettature cilindriche e coniche, raggiature
concave e convesse, mediante l'interpolazione con gli altri assi della macchina
utensile. Queste teste, a differenza della versione standard U-TRONIC S, hanno
al loro interno un riduttore con rapporto di riduzione 1:4 per permettere di
aumentarne la coppia di lavoro e quindi I'asportazione.

Risultano quindi particolarmente adatte ad applicazioni con elettro-mandrini ad
alta potenza/velocita che presentano curve di coppia limitate a bassi giri.

Si applicano manualmente, automaticamente e con sistemi pallettizzati su
alesatrici, centri di lavoro e macchine speciali. Sulla slitta singola si possono
applicare portautensili fissi, a cambio manuale o a cambio automatico
del’utensile. Sono costruite in 3 modelli da @360 a @630 mm tutte con
passaggio interno del liquido refrigerante.
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Feedrate Velocita di avanzamento mm/min | 1-400 Ratio Rapporto di trasmissione 1:4
Radial force Forza radiale N 4000 Rotation direction Senso di rotazione
L B . : . Concorde | Concordant
Max working diameter | Diametro max lavorabile mm 800 inbound / outbound entrata / uscita
Boring accuracy Precisione in alesatura H7 Outbound nominal torque | Coppia nominale in uscita Nm 4000
Max chip removal C40 Max esportazione C40 mm? 5 Outbound max torque Coppia max in uscita Nm 5000
Weight Peso Kg 150 Max RPM Max numero di giri RPM 2000
Outbound max RPM Velocita di uscita ammessa RPM 500
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 mm
Feedrate Velocita di avanzamento mm/min | 1-400
Radial force Forza radiale N 5000
Max working diameter | Diametro max lavorabile mm 1000
Boring accuracy Precisione in alesatura H7
Max chip removal C40 Max esportazione C40 mm? 9
Weight Peso Kg 370
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GEARBOX TECHNICAL DATA
Ratio Rapporto di trasmissione 1:4

Rotation direction
inbound / outbound

Outbound nominal torque
Outbound max torque
Max RPM

Outbound max RPM
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Senso di rotazione
Concorde | Concordant

entrata / uscita

Coppia nominale in uscita Nm 6000
Coppia max in uscita Nm 8000
Max numero di giri RPM 1260
Velocita di uscita ammessa RPM 315
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0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 mm 1 50100 200 250 RPM
Feedrate Velocita di avanzamento mm/min | 1-400 Ratio Rapporto di trasmissione 1:4
Radial force Forza radiale N 5000 Rotation direction Senso di rotazione Concorde | Concordant
Max working diameter | Diametro max lavorabile mm 1250 inbound / outbound entrata / uscita
Boring accuracy Precisione in alesatura H7 Outbound nominal torque | Coppia nominale in uscita Nm 6000
Max chip removal C40 Max esportazione C40 mm? 9 Outbound max torque Coppia max in uscita Nm 8000
Weight Peso Kg 450 Max RPM Max numero di giri RPM 1000

Outbound max RPM

Velocita di uscita ammessa RPM 250




