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DRAWBAR BORING 
AND FACING HEADS

TESTE CON COMANDO 
ASSIALE A TIRANTE

U-TRANSFER
REF. Ø H7 A B C D E

TNF-S 100

120

16 30 17
28 36 40

TNF-S 125 30 45 50

TNF-S 160
25 47 27,5

40 50 60

TNF-S 200 42 60 80

REF. Ø H7 C D E F G

TNF-S 100

130

16 25
83 40 32

10,5
TNF-S 125 103 50 40

TNF-S 160
25 38

130 60 48,5
16,5

TNF-S 200 160 80 63,5

REF. D D1 D2 M1 H1 H2

TNF-S 100

FLANGE

100 69,832 54 M 10 23 15

TNF-S 125 125
88,882 66,7 M 12

25 17

TNF-S 160 160 28 20

TNF-S 200 200 128,57 101,6 M 16 35 25

ACCESSORIES
ACCESSORI

DATI TECNICI
TECHNICAL DATA

PORTAUTENSILE
TOOL HOLDER

P120

PORTAUTENSILE
TOOL HOLDER

P130

FLANGE DI ADATTAMENTO
INTERFACE FLANGE



D2 D3 D4 H7 D5 H7 D6 +0.1 L1 ±1 L2 L3 L4 L5 L6 L7 L8 L9

TNF-S 100  25 16 12 6 10,3 40 30 14 8 4 5 12 10 9,5

TNF-S 125 30 20 14 8 14,6 47 37 16 8 4 6 12 12 14

TNF-S 160 35 25 18 8 14,6 60 50 25 10 5 6 15 12 18

TNF-S 200 44 32 18 10 16,2 80 70 25 10 5 6 18 15 24

D S Stroke i Z Pitch Spindle size DIN 2080 L A B H8 D1 h6

TNF-S 100-17
100

17 1,2 : 1
20,3

40°
30 50 42 8 65

TNF-S 100-10 10 2 : 1 26.565°

TNF-S 125-22
125

22 1,2 : 1
26,2

40°
40 58 52 10 90

TNF-S 125-13 13 2 : 1 26.565°

TNF-S 160-30
160

30 1,2 : 1
35,7

40°
40 70 62 10 110

TNF-S 160-18 18 2 : 1 26.565°

TNF-S 200-40
200

40 1,2 : 1
47,7

40°
50 85 82 12 150

TNF-S 200-24 24 2 : 1 26.565°

L10 M M1 M2 M3 H1 H2 H3 H4 H5 H6 H7 H8 ±0.1

TNF-S 100 3 M 10x1 L M 6 M 6 M 8 26 11 36,4 21 - 21 36,4 42

TNF-S 125 4 M 12x1,5 L M 8 M 10 M 8 32 13 45 28 55 27,5 47,6 54

TNF-S 160 4 M 16x1,5 L M 8 M 12 M 10 40 16 58 35 67,5 33,8 58,5 70

TNF-S 200 4 M 16x1,5 L M 10 M 16 M 12 55 20 73 50 90 45 77,9 87,5

DIMENSIONS
DIMENSIONI

U-TRANSFER are boring and facing heads with axial driving for mass production application on 
transfer machines, drilling units and special purpose machines. The slide feed is controlled by a 
drawbar joined to a driving unit located in the spindle rear area and directly managed by machine 
CNC.

U-TRANSFER heads are used for inner, outer and undercut facing operations, inner and outer 
turning operations, grooves, phonographic spirals, straight and taper threads, profiling thanks to 
the interpolation with all the machine tool axes.
Tool-holder slide of the U-TRANSFER head is mechanically driven by the axial drawbar with rack 
and two pinions, joined to the slide, with manual adjustment of backlash. The movement accuracy 
is assured by the tight tolerances of grinding operations on the parts together with the special heat 
treatments to reach high surface hardness and low friction coefficient.

U-TRANSFER heads are equipped with coolant thru. The pulling force of drawbar depends by the 
spindle rpm, slide stroke position and tool weight. To work with U-TRANSFER head, the machine 
tool has to be prepared with properly dimensioned spindle supports and with a driving unit to 
control the drawbar.

Le Teste per alesare e sfacciare U-TRANSFER sono teste a comando assiale destinate all’impiego 
su macchine transfer, unità operatrici e macchine speciali. Il controllo dell’avanzamento della slitta 
portautensili è comandato da un’unità di trazione montata posteriormente al mandrino e gestita 
direttamente dal CNC della macchina utensile.

Le teste U-TRANSFER sono impiegate per lavorazioni di sfacciatura interna, esterna e sottosquadra, 
tornitura interna ed esterna, canalini, spirali fonografiche, filettature cilindriche e coniche, alesature 
coniche anche variabili, mediante interpolazione con gli altri assi della macchina, principalmente 
nella grande produzione.
La slitta portautensili della testa U-TRANSFER viene azionata meccanicamente attraverso il tirante 
centrale a cremagliera e dai due tasselli dentati, fissati alla slitta, e dotati di regolazione manuale 
del gioco. La precisione del movimento della slitta è data dall’elevata accuratezza della rettifica 
dei componenti unita ai trattamenti superficiali che garantiscono un elevato grado di durezza e un 
basso coefficiente di attrito.

Le teste U-TRANSFER sono predisposte per la lubrificazione centrale. La forza di azionamento 
del tirante varia in base alla velocità di rotazione del mandrino, alla posizione della corsa della 
slitta portautensili e al peso dell’utensile montato sulla slitta portautensili. La macchina utensile 
per utilizzare le teste U-TRANSFER dovrà essere predisposta con il mandrino con cuscinetti 
adeguatamente dimensionati e da una unità di trazione per l’azionamento del tirante.
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